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ریخته �ری مدام  وتولید اسلب آلومینیوم 

شر�ت نورد پارس با بهره �یری از �وره های 
مداوم  ریـخـتـه �ــری  فـــنـاوری  و  تـنـی   ٢٠
آلیاژ های  از  �سترده ای  طـیـف  آلومینیوم، 
تحت  و  دقیق  صورت  به  را   ٨٠٠٠ الی   ١٠٠٠ سری 

�نترل آزمایش�اهی تولید می نماید.
طور  به  آلـومـیــنـیـوم  مــذاب  فـرآیند،  این  در 
پیوسته  ریخته �ری   دست�اه  به  مستقیم 
شده،  �نترل  خن� �اری  با  و  شده  منتقل 
می شود.  تولید  هم�ن  مـتر   ٤ اسـلــب های 
فناوری های پیشرفته �نترل  دما و مدیریت 
بـالای  دقت  و  �ـیـفـیـت  مــذاب،  جــریــان 

محصولات را تضمین می نماید.



آزمایش�اه متالوژی

فرآیند های  �یفیت  �نترل  و  تضمین  در   돽اساس  룽نقش نوردپارس  در  متالوژی  آزمایش�اه 
تولیدی ایفا می نماید. عملیات شارژ دهی �وره ها با دقت و بر اساس دستور العمل های تولید و 
محاسبات دقیق انجام  می شود. پیش از شروع فرآیند ریخته �ری، نمونه ای از مذاب برای آنالیز 
به آزمایش�اه ارسال می �ردد. آزمایش�اه با بهره �یری از دست�اه �وانتومتر، تر�یب آلیاژی 
نمونه را با دقت ارزیابی نموده و مطابقت آن با استاندارد های بین الملی را تایید می نماید. پس 
�ننده  تضمین  سیستماتی�،  روی�رد  این  می شود.  آغاز  ریخته �ری  فرآیند  نهایی،  تایید  از 

�یفیت مطلوب در تمامی مراحل تولید است.



ورق آلـومیـنیوم

نــــوردپارس، از پـیـشـتـازان تـولـیـد ورق هـای 
آلـومـیـنـیـوم، بـا بـهره �ـیـری از مـجهـزترین 
به  را  ناز�اری  فرآیند  �اری،  نورد  ت�نولوژی 
می دهد.  انجام  پـیـشـرفته  و  بـهیـنـه  ش�ل 
بهبود  و  ضخامت  �اهش  باعث  فرآیند  این 

خواص م�انی�ی ورق  می شود.
در نورد �رم، آلومینیوم به دمای بالاتر از ٤٠٠ 
درجه سانت飽 �راد می رسد و با عبور از غلت�

بهبود  آن  م�انی�ی  وخواص  ضخامت   ها، 
می یابد و نورد سرد، جهت بهبود �یفیت و 
سطح، همچنین افزایش سخت飽 و استح�ام 

ورق صورت می �یرد.
ورق هـای  نــورد�ــاری  تــوان  نـــوردپارس 
آلیاژ های  سایر  و  مس  نی�ل،  آلومیینیوم، 
غیر آهن تا عرض ١٨٠٠ و طول ٦٠٠٠ میلیمتر را 

دارا می باشد.





 آنیل آلیاژهای غیرآهن

غیر  فلزات  سایر  و  آلومینیوم  نی�ل،  نقره،  مانند   آهن غیر  آلیاژهای  آنیل  فرآیند  پارس،  نورد  در 
از �وره های  با استفاده  از مراحل مهم تولید انجام می شود. این عملیات  آهن به عنوان ی�ی 
آنیلین� پیشرفته صورت می �یرد �ه به بهبود خواص م�انی�ی و فیزی�ی فلزات �م� می

 �ند. در این فرآیند، فلزات به دمای مشخص볽 �رم شده و سپس به تدریج خن� می شوند، �ه 
برابر  در  مقاومت  بهبود  و  انعطاف پذیری  افزایش  داخلی،  تنش های  �اهش  آن  نتیجه 
افزایش  ش�ل پذیری،  بهبود  به  می توان  آنیل  مزایای  از  است.  تر� خورد�ی  و  ش�ست�ی 
مقاومت به خورد�ی، �اهش سخت飽 و تسهیل فرآیندهای بعدی مانند نورد، �شش و برش 

اشاره �رد.



راه های ارتباطی

ارتش، جنب خیابان  آدرس دفتر مرکزی: تهران، بلوار 
۱۶ واحــد   ،٧٧ پـلاک  کـیـمـیـا،  ســـاخـتمـان  بـــهــاران، 

از پـلـیـس راه  کــارخـانـه : جــاده خـــاوران، بعد  آدرس 
شریف آباد، شهرک صنعتی پایتخت، نسترن ۲، پلاک ۴


	V3
	NEW
	V4
	V11
	V9
	V6
	V5
	V7
	V8


